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第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会

哈量集团高速切削与高端
测量装备产品介绍

哈量集团高速切削与高端
测量装备产品介绍

哈尔滨量具刃具集团有限责任公司

二ＯＯ六年四月八日 · 成都

 首先，非常感谢主办单位能够给我们这次相互首先，非常感谢主办单位能够给我们这次相互

交流、相互学习的机会。交流、相互学习的机会。

 哈量集团作为中国工量具行业的重点骨干企业哈量集团作为中国工量具行业的重点骨干企业

之一，五十年来为我国装备制造业提供了大量之一，五十年来为我国装备制造业提供了大量

的切削刀具和测量装备。企业不断的发展壮的切削刀具和测量装备。企业不断的发展壮

大，近几年，产值、销售收入每年均以大，近几年，产值、销售收入每年均以30%30%的速的速

度增长，同时在不断的研究，探索应用现代切度增长，同时在不断的研究，探索应用现代切

削与测量技术，不断的推出新的产品满足，我削与测量技术，不断的推出新的产品满足，我

国装备制造业的需求。国装备制造业的需求。
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特别是在特别是在20052005年哈量集团成功并购了德国年哈量集团成功并购了德国KELCHKELCH

公司以后，在切削与测量的高端技术和产品与国公司以后，在切削与测量的高端技术和产品与国

际接轨，通过互动对接、消化吸收，哈量集团向际接轨，通过互动对接、消化吸收，哈量集团向

国际和中国市场提供世界先进水平的切削与测量国际和中国市场提供世界先进水平的切削与测量

装备，下面借此机会向各位领导和专家介绍一下装备，下面借此机会向各位领导和专家介绍一下

相关的技术和产品。相关的技术和产品。
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内内 容容 简简 介介

一、刀调仪一、刀调仪

二、热套装二、热套装

三、热套夹头三、热套夹头

四、四、HSKHSK刀柄刀柄

五、齿轮测量中心五、齿轮测量中心

六、三坐标测量机六、三坐标测量机

七、并联加工中心七、并联加工中心
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————立式立式

一、刀调仪一、刀调仪

SIRIUS

————卧式卧式 ————台式台式

KALIMAT
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通用卡紧主轴通用卡紧主轴

极好的同轴度气动拉紧极好的同轴度气动拉紧

功能，适用于各类刀柄。功能，适用于各类刀柄。

模块化高精度主轴模块化高精度主轴

保证了刀调仪所具有的最保证了刀调仪所具有的最

好的重复精度和转换精度。好的重复精度和转换精度。

（（11）技术特性）技术特性

11、立式刀调仪、立式刀调仪KALiMATKALiMAT系列系列

哈量集团
HMCT GROUP
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 刀具识别系统刀具识别系统

可选刀具识别装置，数据可选刀具识别装置，数据

芯片可实现手动或自动读写芯片可实现手动或自动读写

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP
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KALiMAT A
上的全自动
读－写头

KALiMAT C或E
上的手动操作的
读－写头

 快速转换套快速转换套

适用于各种刀柄形式，适用于各种刀柄形式，

转换精度为转换精度为11μμmm。。

 测量方式测量方式

 投影仪：可得到清晰的刀具轮廓。投影仪：可得到清晰的刀具轮廓。

 千分表：可以提供额外的功能。千分表：可以提供额外的功能。

 电子电子CCDCCD摄像头：可自动捕捉刀刃摄像头：可自动捕捉刀刃

并测量，保证并测量，保证μμ级精度。级精度。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

 带图像处理的自动型CNC设备

 多种测量范围:
X = 330 - 1030 mm (d直径)
Z = 400 - 1000 mm

 模块式精密主轴

 高性能的电脑

 自承重的人性设计结构

 ...... 可用于任何用途的完美结合可用于任何用途的完美结合

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团
HMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

它具备目前立式刀调仪所有最先进的技术性它具备目前立式刀调仪所有最先进的技术性

能，集成式全自动高精度测量装置可以满足能，集成式全自动高精度测量装置可以满足

最高标准的测量要求。最高标准的测量要求。

KALiMATKALiMATAA型型

（（22）） KALiMATKALiMAT系列主要产品系列主要产品

销售冠军销售冠军

KALiMATKALiMATCC型型

它是手动操作，结构紧它是手动操作，结构紧

凑，可安装在工作台上，凑，可安装在工作台上，

适合一般中等量程用户。适合一般中等量程用户。
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HMCT GROUP
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带图像处理的手动设备

多种测量范围:
X = 330 mm (直径)
Z = 400 / 600 mm

模块式精密主轴

高性能的电脑

对话导向的图像处理系统

...... 精密测量的紧凑型设备精密测量的紧凑型设备

KALIMAT E
X:1030mm

Z:1000mm

它是精密测量和调整刀具的它是精密测量和调整刀具的

利器，刚性好、量程大、精利器，刚性好、量程大、精

度高。度高。

KALiMATKALiMATEE型型

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP
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带图像处理的手动设备

多种测量范围:
X = 530 - 1030 mm (直径)
Z = 400 - 1000 mm

模块式精密主轴

高性能的电脑

对话导向的图像处理系统

...... 用于精密测量的大型且用于精密测量的大型且

稳定的设备稳定的设备

（（11）） 与立式区别的主要技术特征与立式区别的主要技术特征

 典型旋转工作台典型旋转工作台

由灰口铸铁制成的工作台由灰口铸铁制成的工作台

通过气动夹紧和升降。通过气动夹紧和升降。

 万能刀夹主轴和固定刀柄万能刀夹主轴和固定刀柄

适用于具有重复性界面的适用于具有重复性界面的

铣刀、钻头和车刀类。铣刀、钻头和车刀类。

22、卧式刀调仪、卧式刀调仪SiRiUSSiRiUS系列系列
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HMCT GROUP
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刀具识别刀具识别刀具识别

结合了结合了不同的不同的

手动手动操作的或操作的或

全自动全自动读写头。读写头。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

 智能图片处理工具智能图片处理工具

 可以进行自动测量并独立可以进行自动测量并独立

复印测量结果。复印测量结果。

 测量方式测量方式

 投影仪：可得到清晰的刀具轮廓。投影仪：可得到清晰的刀具轮廓。

 千分表：可以提供额外的功能。千分表：可以提供额外的功能。

 电子电子CCDCCD摄像头：可自动捕捉刀刃并摄像头：可自动捕捉刀刃并

测量，保证测量，保证μμ级精度。级精度。
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HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
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SIRIUS A X:520mm
Z:500/800mm

此设备的突出特点是高精度、此设备的突出特点是高精度、

高重复性、长期稳定的结构。高重复性、长期稳定的结构。

建立了先进刀调仪的标准。建立了先进刀调仪的标准。

SiRiUSSiRiUSAA型型

（（22）） SiRiUSSiRiUS系列主要产品系列主要产品
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HMCT GROUP
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采用综合控制箱和自支撑结构采用综合控制箱和自支撑结构

气动气动ФФ800mm800mm旋转工作台。旋转工作台。

22轴轴CNCCNC全自动驱动，全量程全自动驱动，全量程

CNCCNC或电子手轮或电子手轮μμ级调整。级调整。

用用MEGAVISIONMEGAVISION图象处理系图象处理系

统对切削刃进行检查。统对切削刃进行检查。

测量采用工业计算机上的测量采用工业计算机上的EASYEASY--

WebsetWebset软件系统。软件系统。

......应用于高端用途应用于高端用途

SiRiUSSiRiUSCRCR型型

哈量集团
HMCT GROUP
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该产品的产生是应自动和

CNC车床加工需要，也是

为组合式加工中心或混合

生产的用户需要。

测量范围：

X：370 mm
Z：520 mm

特别为经常使用多种刀柄夹具的

车床设计，新型 SiRiUS CR有

一个700 mm的转台，是完美的

解决方案。

SiRiUSSiRiUSEE型型

SIRIUS E X:520mm
Z:500/800mm

具有实体旋转工作台，大的具有实体旋转工作台，大的

测量范围和多种选项特点。测量范围和多种选项特点。

耐用机型，高精度设计，低耐用机型，高精度设计，低

维修费用，简单操作和最高维修费用，简单操作和最高

精度的测量结果。精度的测量结果。

哈量集团
HMCT GROUP
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手动设备带图像处理或轮廓投影仪

气动Ф800mm旋转工作台

自支撑底盘，灰色铸铁制

...... 应用于特殊或大型车床应用于特殊或大型车床

TAURUSTAURUS

用于曲柄轴铣刀的全自动
CNC刀调仪

铣刀直径可达800 mm

也可作为立式用

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
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33、台式刀调仪、台式刀调仪SECASECA系列系列

SECA C X:400mm
Z:400mm

SECA-C/E型是带有投

影仪的手动测量设备。

具有高对比度的轮廓投

影仪，物方视场直径是

110mm或150mm，

放大物镜为20×，这就

确保了精确完美的完成

测量和刀具调整。

SECA-C/E型

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP
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组成及技术参数：组成及技术参数：
●●采用手动桌面设备结合测量电子控制的设计。采用手动桌面设备结合测量电子控制的设计。

●●快速调整采用机械式快速调整采用机械式(C)(C)和气动式和气动式(E)(E)两种形式。两种形式。

●●主轴采用主轴采用ISO40ISO40、、ISO50/ISO50ISO50/ISO50真空主轴。真空主轴。

●●测量采用测量采用ФФ110mm/110mm/ФФ150mm150mm的轮廓投影仪。的轮廓投影仪。

●●测量控制采用数字测量控制或通过单点测量，可测量控制采用数字测量控制或通过单点测量，可

存储存储100100个零点、圆和角度。个零点、圆和角度。

●●测量范围为测量范围为 XX轴：轴：400400mm(mm(ФФ))，，

ZZ轴：轴：400/500mm400/500mm。。

●●电源采用电源采用110110--230V230V，，5050--60Hz60Hz，，EE型气源为型气源为44--66

个大气压。个大气压。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP
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SECASECA--CC/ECCC/EC型型
SECASECA--CC/ECCC/EC型是带有计算机的高水平自动测量设备。型是带有计算机的高水平自动测量设备。

1717英寸彩色显示屏、影象处理，英寸彩色显示屏、影象处理，Windows2000Windows2000操作系统操作系统

和具有浏览技术的用户界面，这些都是和具有浏览技术的用户界面，这些都是SECASECA系列优质设系列优质设

备的突出特点。备的突出特点。

清晰的一次性显示简化了操作，清晰的一次性显示简化了操作，

并帮助避免错误的输入，通过并帮助避免错误的输入，通过

凯狮公司的凯狮公司的ExplorerExplorer可以管理可以管理

接合器、刀具样板，刀具详单接合器、刀具样板，刀具详单

及机器的具体数据。及机器的具体数据。 SECASECA ECEC X:400mmX:400mm
Z:500mmZ:500mm

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP
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●● 采用带有计算机的手动桌面设备结合采用带有计算机的手动桌面设备结合SECASECA可视图形可视图形

处理的设计。处理的设计。

●● 快速调整采用机械式快速调整采用机械式(CC)(CC)和气动式和气动式(EC)(EC)两种形式。两种形式。

●● 主轴采用主轴采用ISO50/ISO50ISO50/ISO50真空主轴。真空主轴。

●● 测量过程采用影象处理，测量过程采用影象处理，1717英寸显示器，测量精度英寸显示器，测量精度

分辨率为分辨率为0.001mm0.001mm，图象窗口，图象窗口55××5mm5mm。。

●● 测量控制采用计算机测量电子控制或单点测量，测量控制采用计算机测量电子控制或单点测量，

Windows2000Windows2000操作系统具有浏览界面和集成数据库。操作系统具有浏览界面和集成数据库。

●●测量范围为测量范围为XX轴：轴：400400mm(mm(ФФ))，，ZZ轴：轴：400/500mm400/500mm。。

●●电源采用电源采用110110--230V230V，，5050--60Hz60Hz，，ECEC型气源为型气源为44--66个大气压。个大气压。

组成及技术参数组成及技术参数

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

SECASECA--CV/EVCV/EV型型

台式刀调仪台式刀调仪SECASECA--CV/EVCV/EV型是带有型是带有

摄象机的自动测量设备。它的小摄象机的自动测量设备。它的小

型显示屏附在光学物架上，通过型显示屏附在光学物架上，通过

直接触摸菜单进行操作。它的自直接触摸菜单进行操作。它的自

动识别切削刃功能保证了快速、动识别切削刃功能保证了快速、

安全的测量和调试，因此，大大安全的测量和调试，因此，大大

提高了生产率。可移动十字线自提高了生产率。可移动十字线自

动寻找切削刃的位置，并可在图动寻找切削刃的位置，并可在图

片窗口向刀具角度和半径测量给片窗口向刀具角度和半径测量给

出指导性的信息。出指导性的信息。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

测量范围为测量范围为XX轴：轴：400400mm(mm(ФФ))，，
ZZ轴：轴：400/500mm400/500mm

组成及技术参数：组成及技术参数：

●●采用手动桌面设备结合测量电子控制的设计。采用手动桌面设备结合测量电子控制的设计。

●●快速调整采用机械式快速调整采用机械式(CV)(CV)和气动式和气动式(EV)(EV)两种形式。两种形式。

●●主轴采用主轴采用ISO50/ISO50ISO50/ISO50真空主轴。真空主轴。

●●测量过程采用测量过程采用CMOSCMOS照相机，图片窗口大约是照相机，图片窗口大约是
6.86.8××6.8mm6.8mm，，4.74.7英寸带背景灯的显示器。英寸带背景灯的显示器。

●●测量控制采用数字测量控制或通过单点测量，可存测量控制采用数字测量控制或通过单点测量，可存
储储100100个零点、圆和角度。个零点、圆和角度。

●●电源采用电源采用110110--230V230V，，5050--60Hz60Hz，，EVEV型气源为型气源为44--66个大个大
气压。气压。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都
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高端的刀调仪产品为客户提供了极富人性化设高端的刀调仪产品为客户提供了极富人性化设

计的软件，对于刀具仪的功能选择、测量步骤计的软件，对于刀具仪的功能选择、测量步骤

及测量结果处理均以图片、图解和数据框明晰及测量结果处理均以图片、图解和数据框明晰

的显示在界面上。的显示在界面上。

44、软件技术、软件技术

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

软件还包括刀具管理及可通过软件还包括刀具管理及可通过RS232RS232或网络对其或网络对其
进行修改和扩充。进行修改和扩充。 KELCHKELCH的网站的网站 www.EASYwww.EASY--Webset.deWebset.de
可为用户提供软件可为用户提供软件
下载及咨询服务。下载及咨询服务。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

热缩夹头是通过热套装设备的高频热缩夹头是通过热套装设备的高频

感应线圈对其进行快速加热，使其感应线圈对其进行快速加热，使其

内孔膨胀，将直柄刀具装入孔内，内孔膨胀，将直柄刀具装入孔内，

然后快速冷却夹紧刀具，使刀具与然后快速冷却夹紧刀具，使刀具与

刀柄合为一体。该夹头精度高，安刀柄合为一体。该夹头精度高，安

装后精度：径向圆跳动装后精度：径向圆跳动0.003mm0.003mm，，

端面跳动端面跳动0.02mm0.02mm。由于具有高频感。由于具有高频感

应加热技术，对钢质刀具热套装技应加热技术，对钢质刀具热套装技

术装刀的加热过程只需几秒钟。加术装刀的加热过程只需几秒钟。加

热和冷却快速，整个热套装过程不热和冷却快速，整个热套装过程不

超过超过3030秒钟。秒钟。

11、、 热套夹头工作原理：热套夹头工作原理：

二、热套夹头二、热套夹头

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

主要技术特性主要技术特性主要技术特性

只加热箝紧部位

锥形感应器

可变的止动高度

约40圈螺线

高性能线圈:
400V,10-11kW
硬质合金，高速钢
Ø3to32mm
加热时间:2至8秒

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

••细长圆柱柄刀具细长圆柱柄刀具（（ΦΦ33--3232））

••高转速高转速
••追求较大的传递扭矩追求较大的传递扭矩
••工件公差有严格要求工件公差有严格要求

••要求高的工件表面质量要求高的工件表面质量

22、适用范围、适用范围

33、新型热套夹头：、新型热套夹头：

经改进的新型经改进的新型ii--tectec热套夹头符合最新的热套夹头符合最新的ISOISO
标准。锥柄的法兰部分的表面经发黑处理可标准。锥柄的法兰部分的表面经发黑处理可

防锈。由于夹持孔没有侧锥，夹持时靠端面防锈。由于夹持孔没有侧锥，夹持时靠端面
处的内孔也无喇叭口，使夹持刀具的能力提处的内孔也无喇叭口，使夹持刀具的能力提
高；刀具柄部与夹持孔的接触面积增加，减高；刀具柄部与夹持孔的接触面积增加，减

少了刀具的偏摆。少了刀具的偏摆。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

 每个夹持孔规格的主刀柄有三个标准长度、还可加每个夹持孔规格的主刀柄有三个标准长度、还可加
装装ii--tectec直柄延长刀柄，它可方便地套装到主刀柄直柄延长刀柄，它可方便地套装到主刀柄
的夹持孔，以灵活改变刀柄长度。的夹持孔，以灵活改变刀柄长度。

44、主要优点、主要优点

 可传递较大的扭矩可传递较大的扭矩
 刀具刚性提高刀具刚性提高
 夹持孔对锥柄同轴度高夹持孔对锥柄同轴度高
 刀刃的使用寿命较长刀刃的使用寿命较长
 外形尺寸小适于型腔加工外形尺寸小适于型腔加工

55、各种长度的夹头可灵活使用、各种长度的夹头可灵活使用

66、精细的平衡、精细的平衡
 ii--tectec热套夹头已按热套夹头已按ISOISO标准进行了精细的平衡，以标准进行了精细的平衡，以

满足高转速加工的要求。满足高转速加工的要求。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都
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它有三个装刀工位进行加热它有三个装刀工位进行加热

和冷却，用台下的转动手柄和冷却，用台下的转动手柄

可迅速将高频感应线圈调整可迅速将高频感应线圈调整

到操作工位处。输入有关参到操作工位处。输入有关参

数后，线圈套入夹头，高频数后，线圈套入夹头，高频

快速加热，线圈回到原始位快速加热，线圈回到原始位

置都是自动进行的，然后套置都是自动进行的，然后套

上冷却套进行快速冷却，既上冷却套进行快速冷却，既

可减轻操作者的工作，也可可减轻操作者的工作，也可

避免过热和失误。避免过热和失误。

三、热套装置三、热套装置

11、、ii--tectecXLXL型型

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

大功率的电子器件保证了大功率的电子器件保证了
对硬质合金、高速钢及工对硬质合金、高速钢及工
具钢的刀具进行完美迅速具钢的刀具进行完美迅速
的热装过程。不用更换线的热装过程。不用更换线

圈，因为一个线圈已经包圈，因为一个线圈已经包
括了整个使用范围。括了整个使用范围。

加热完成后，将装有适当加热完成后，将装有适当
的衬套的冷却水套套在夹的衬套的冷却水套套在夹
头上，可控制温度的冷却头上，可控制温度的冷却
装置把冷却水压入到冷却装置把冷却水压入到冷却

水套中，迅速带走夹头的水套中，迅速带走夹头的
热量，将刀具夹紧。热量，将刀具夹紧。

加热加热 冷却冷却

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

它是一种它是一种带有高性能高频带有高性能高频

感应线圈，结构紧凑的台感应线圈，结构紧凑的台

式装置。可以完成热套装式装置。可以完成热套装

的全部功能，可以装卡的的全部功能，可以装卡的

硬质合金、高速钢及工具硬质合金、高速钢及工具

钢的刀具钢的刀具。。

22、、ii--tectecLL型型

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

 主装置部分：是指主柱、操作面板，主装置部分：是指主柱、操作面板，

带有残余冷却水收集槽的底板，内带有残余冷却水收集槽的底板，内

部带有控制加热和冷却的电子器件部带有控制加热和冷却的电子器件

及冷却装置。及冷却装置。

 一个带高频感应线圈的夹持套。一个带高频感应线圈的夹持套。

 三个冷却水套和五个标准冷却衬套。三个冷却水套和五个标准冷却衬套。

 电源：三相电源：三相AC400V50HZAC400V50HZ，功率，功率10KW10KW。。

具有相应锥度大小的不同的具有相应锥度大小的不同的
连接凸缘可扦入到夹持套内连接凸缘可扦入到夹持套内

组成及技术参数：组成及技术参数：

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

为了更好的热套装刀具，为了更好的热套装刀具，ii--tectecLL型热套装置配置了水冷却型热套装置配置了水冷却

组件和延伸底板支架，有了这些组件，刀柄可在组件和延伸底板支架，有了这些组件，刀柄可在11分钟内冷分钟内冷

却及重新使用。却及重新使用。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

3、KALi-tec A33、、KALiKALi--tectec AA

3个水冷夹具

3个冷却插座水

冷却

多种主轴内插套
通过定位销进行

自动长度设置

综合控制

凯狮的
MegaVision

i-tecXL

自动热套装置

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都
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4、SECA 刀调仪 ＋ i-tec S44、、SECASECA 刀调仪刀调仪 ＋＋ ii--tectec SS

i-tecL热套

装发电机

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

i-tecL热套

装电感器

每一种类型
的 SECA
刀调仪

 空心柄技术空心柄技术

 热套装技术热套装技术

 柔性模块式工具系统柔性模块式工具系统

它是上世纪它是上世纪9090年代面世，年代面世，20012001
年纳入国际标准的最新型的工年纳入国际标准的最新型的工
具系统，由于采用端面与圆锥具系统，由于采用端面与圆锥
双重定位的空心短圆锥结构，双重定位的空心短圆锥结构，
具有定位精度高，连接刚性好，具有定位精度高，连接刚性好，
传递扭距大，长度短，重量轻传递扭距大，长度短，重量轻
等特点，特别适用于高速数控等特点，特别适用于高速数控
机床。机床。

四、四、HSKHSK刀柄刀柄

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

11、、HSKHSK自动换刀刀柄系统自动换刀刀柄系统

自动夹紧自动夹紧

●● 端铣刀柄端铣刀柄
●● 莫氏锥孔刀柄莫氏锥孔刀柄
●● ER/ESXER/ESX夹头用的夹头用的

弹簧夹头弹簧夹头

●● 钻夹头钻夹头
●● 丝锥夹头丝锥夹头
●● 液压膨胀夹头液压膨胀夹头

●● 热套夹头热套夹头
●● 模块刀具系统模块刀具系统
●● 延长件，缩径套延长件，缩径套
●● 刀具毛坯刀具毛坯

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

22、、HSKHSK手动换刀刀柄系统手动换刀刀柄系统

手动夹紧手动夹紧::

●● 连接衬套连接衬套

●● ER/ESXER/ESX夹簧用卡簧夹头夹簧用卡簧夹头

●● 液压膨胀夹头液压膨胀夹头

●● 模块式工具系统模块式工具系统

●● 接长杆，缩径杆接长杆，缩径杆

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

33、、HSKHSK高转速自动换刀刀柄高转速自动换刀刀柄

用于更高速旋转的：用于更高速旋转的：

●● 热套夹头热套夹头

●● 夹头用弹簧夹头夹头用弹簧夹头

●● 液压膨胀夹头液压膨胀夹头

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

44、、HSKHSK的优势的优势

●● 很高的动、静态刚度很高的动、静态刚度

●● 很高的轴向和径向重很高的轴向和径向重

复定位精度复定位精度

●● 适于高转速加工适于高转速加工

●● 低冲击、小质量低冲击、小质量

●● 锥柄长度短，缩短换锥柄长度短，缩短换

刀时间。刀时间。

HSK接触面

HSKHSK刀柄刀柄

主轴

刀具夹紧状态刀具夹紧状态

刀具松开状态刀具松开状态

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都
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●● 冷却液的供给冷却液的供给
所有的凯狮所有的凯狮HSKHSK刀柄都备有中心轴向供冷装置，刀柄都备有中心轴向供冷装置，
HSKHSK的的AA、、BB、、EE和和FF型，供冷是通过特别设计的型，供冷是通过特别设计的

冷却管件实现的。冷却管件实现的。
●● 冷却管件冷却管件

凯狮的冷却管件符合凯狮的冷却管件符合
DINDIN标准，它能在标准，它能在±±11°°
内具有弹性，便于与内具有弹性，便于与
冷却水管连接，轴向冷却水管连接，轴向
和径向都有密封件密和径向都有密封件密
封，以防止漏水。封，以防止漏水。

55、、HSKHSK刀柄的供冷刀柄的供冷

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

 高速切削刀柄（高速切削刀柄（HSCHSC））
一直得益于一直得益于HSKHSK的重要的重要
特性，在增加了加工速特性，在增加了加工速
度的加工过程中不仅需度的加工过程中不仅需
要注意公差和同轴度，要注意公差和同轴度，
还需注意刀具结合后的还需注意刀具结合后的
动平衡（包括刀柄、连动平衡（包括刀柄、连
接套、刀具接套、刀具…………）。）。

 右面的表格显示，在某右面的表格显示，在某
个最大操作速度下，不个最大操作速度下，不
同质量水平同质量水平epereper的上的上
限。限。

66、、HSKHSK刀柄的平衡刀柄的平衡

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

77、、HSKHSK的检测技术的检测技术
主要包括：

•主轴锥孔用带表工作塞规及校对规。

•刀柄圆锥用的带表环规及校对规。

•空心圆锥内孔的夹紧锥面的位置检查量具。

•传递扭距检测仪。

•驱动

•其他专用检具及检验棒。

校对量规

气动锥孔

检测仪

内锥孔

检具

圆锥带

表环规

锥孔带

表塞规

扭距检查仪

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

3906

39203910

Φ600
mm

Φ1000
mm

Φ2000
mm

最大承
重10t

五、齿轮测量中心系列五、齿轮测量中心系列五、齿轮测量中心系列

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

Φ300
mm

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

该产品即可用于测量圆柱齿轮、齿轮刀具，还

可以测量蜗轮、蜗杆、圆锥齿轮、凸轮等工件。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

主要技术指标:主要技术指标主要技术指标::

2000015000400015001200产品净重(kg)

100008000200030080可测齿轮重量(kg)

0～90°0～90°0～90°0～90°0～90°可测螺旋角范围

12001200600300300可测齿轮齿宽(mm)

200～2000200～2000150～110080～60020～450上下顶尖距离(mm)

200015001000600300可测齿轮外径(mm)

1～321～321～201～151～12可测齿轮模数(mm)

39203915391039063903型号
技术指标

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都
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该产品主机采用四坐标测

量系统，配备高精度进口

光栅尺、角度编码器、电

感，被测齿轮在一次装卡

中即可完成齿廓偏差、螺

旋线偏差、齿距偏差等项

目的检测。

技术特点技术特点技术特点

1、精良配备，实现高效测量11、精良配备，实现高效测量、精良配备，实现高效测量

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

该结构实现了该结构实现了55轴可控，轴可控，44轴轴

联动，其中主轴既可以与其联动，其中主轴既可以与其

他三个轴实现联动，又可以他三个轴实现联动，又可以

分别控制，避免了由于工件分别控制，避免了由于工件

惯量大，造成主轴启停困难惯量大，造成主轴启停困难

的问题，提高了测量精度和的问题，提高了测量精度和

效率。效率。

2、五轴四联动及主径向导轨的主机结构22、五轴四联动及主径向导轨的主机结构、五轴四联动及主径向导轨的主机结构

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

3、主轴密珠静压混合支承技术33、主轴密珠静压混合支承技术、主轴密珠静压混合支承技术

主轴采用了密珠静压混合支主轴采用了密珠静压混合支

承技术来承载工件的重量。承技术来承载工件的重量。

既起到防冲击的作用，缩短既起到防冲击的作用，缩短

了装卡时间，提高了工作效了装卡时间，提高了工作效

率；又能在测量工件时承受率；又能在测量工件时承受

工件大部分重量，使轴系端工件大部分重量，使轴系端

面钢球受力减小，并能保持面钢球受力减小，并能保持

恒定，这对提高精度，提高恒定，这对提高精度，提高

轴系使用寿命起到了很大作轴系使用寿命起到了很大作

用。用。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

4、密珠滚动导轨机构44、密珠滚动导轨机构、密珠滚动导轨机构

四坐标导轨均采用哈量集团独特的密珠滚动导轨结四坐标导轨均采用哈量集团独特的密珠滚动导轨结
构。该结构导轨的优点是：运动精度高，承载能力构。该结构导轨的优点是：运动精度高，承载能力
强，移动灵活，工艺性好。强，移动灵活，工艺性好。

采用偏心修正测量技术，采用偏心修正测量技术，

可以测出齿轮的偏心量及可以测出齿轮的偏心量及

偏心方位，然后按照偏心偏心方位，然后按照偏心

圆齿轮的测量原理控制测圆齿轮的测量原理控制测

量运动，自动消除偏心对量运动，自动消除偏心对

测量结果的影响。测量结果的影响。

5、偏心修正测量技术55、偏心修正测量技术、偏心修正测量技术

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

六、三坐标测量机六、三坐标测量机

测量范围测量范围

400*500*300400*500*300

6803

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

手动式6801A、6802、6803型

特点:
1．移动桥式固定工作台结构。

2．导轨及测量平台采用花岗岩材料，材质稳定，

吸振性好，保养维护简便。

3．三轴均采用气浮导轨。

4．自粘式金属光栅尺与各导轨基体融为一体，使

各轴具有同样的线膨胀系数，增加了测量的稳定性。

5．三轴微调机构采用无牙螺杆摩擦轮传动。

6．气缸式Z轴重量平衡及防滑落系统安全可靠。

7．采用进口精密空气滤清器和调压器，充分保证

气源的洁净。

8．采用进口精密光栅尺及测头系统。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

检测标准锥

检测空间距离 POSCOM程序编辑器

检测孔板件检测箱体件

可检测若干类工件
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测量范围测量范围

700*1000*600700*1000*600

CNC6811A

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

特点

● 采用移动桥式结构，操作视野开阔，

易于实现高速测量。

● 承载能力大，结构紧凑。

● 花岗岩测量平台。

● 三轴均采用气浮导轨。

● 气缸式Z轴重量平衡系统及电磁阀

控制防滑落系统安全可靠。

● 采用进口精密空气滤清器和调压器，

充分保证气源的洁净。

● 长度测量基准和探测系统采用进口

精密光栅尺及测头系统。

● 进口交流伺服电机驱动，运动平稳，

重复定位精度高。

● WINDOWS平台，可编程解释型

POSCOM软件系统；支持中、英文

界面，操作方便简单、易学。

自动式CNC6810、CNC6811A型

 
 
 
 
 
 
 

空间尺寸检测 孔板件尺寸检测

 
 
 
 
 
 
 

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

POSCOM程序编辑器

POSCOM评价刀柄

POSCOM测量编辑器

POSCOM评价元素

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

七、并联加工中心七、并联加工中心

适用于机械制造业适用于机械制造业
的铣削加工，特别的铣削加工，特别
适合加工复杂自由适合加工复杂自由
曲面，具有七轴数曲面，具有七轴数
控联动、工件定位控联动、工件定位
方便、高效率等特方便、高效率等特
点。该机床处于中点。该机床处于中
国领先水平。国领先水平。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都

特点和优点：
1.结构简单、价格低。
2.结构刚度高。
3.加工精度高。
4.多功能灵活性强。
5.使用寿命长。
6.变换座标系方便。

该产品在哈尔滨汽轮机厂的使用现场该产品在哈尔滨汽轮机厂的使用现场

新型并联机床项目新型并联机床项目

通过与通过与ExechonExechon ABAB公公

司技术合作，提高并联司技术合作，提高并联

机床技术水平，使其达机床技术水平，使其达

到国际水平，扩大其应到国际水平，扩大其应

用领域及市场范围。用领域及市场范围。

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP

第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会第二届现代切削与测量工程（国际）研讨会 ·· 成都成都
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哈量集团恭贺会议圆满成功！哈量集团恭贺会议圆满成功！

哈量集团
HMCT GROUP

哈量集团哈量集团
HMCT GROUPHMCT GROUP
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