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产 品 概 况

切削刀具门类齐全，提供一站式服务
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株硬刀具材料研究涵盖了整个切削工具领域，满足各
类材料加工需求。

CBN/PCD

CVD新一代P类黑金刚

新一代金属陶瓷PVD 纳米涂层

CVD新一代K类黑金刚

产 品 概 况
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切削刀具发展方向

从上世纪70年代以来，随着数控机床发展而发展起

来的所谓“数控刀具”，引领着切削刀具朝着三高一专(高

效率、高精度、高可靠性和专用化) 方向不断发展。在此

背景下刀具材料、涂层技术、刀具结构等方面所取得了重

要进展。
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新型数控刀具技术和应用-高效特点

新一代涂层技术（黑金刚系列）大幅度提高了金属切削速度。

处理前 处理后
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经过特殊处理消除涂层后基体和涂层
收缩系数不同产生的涂层微小裂纹。

新一代涂层技术（黑金刚系列）对于
P类材料切削速度可超过450米/分钟。
K类材料切削速度可超过500米/分钟。

新型数控刀具技术和应用-高效特点
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新型数控刀具技术和应用-高效特点

大进给刀具（XMR系列）的特点就是将主切削力化解到轴向，极大减
小径向分力，提高刀具的抗冲击性能,另外，这种结构在大悬伸铣削中也能

有效的减少震动。
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螺钉+压板，安全性高，容屑空间可观。

普通铣刀进给量普遍推荐到1 mm/r以下，

而具有特殊结构的大进给铣刀进给量可达3mm/r。

刀片为复杂槽型，刃口强化处理的CVD高强度涂层刀片。

新型数控刀具技术和应用-高效特点
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新型数控刀具技术和应用-高效特点

在重力切削领域我们关注的是如何最大限度的提高

金属切除率，具备15mm以上切削深度的重切面铣刀是

提高效率的新的选择。

汽轮机部件中铸造时汽缸中分
面至少留有200mm 以上的加工
余量，汽缸中分面的金属加工
量非常大，大切深的重切面铣
刀成为提高加工效率的关键。



株洲钻石切削刀具股份有限公司

FMD03系列

1   立装结构相对与平装结构刀片刃口更为结实

2刀片槽型碟形结构趋向螺旋线刃口，在加工中接触面更长，

保证了切深可观，切削力小，切削轻快。

3   螺钉粗壮，刀槽定位精确，重力切削过程中刀具安全性能好。

新型数控刀具技术和应用-高效特点

多齿玉米铣刀切深更可观
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新型数控刀具技术和应用-高精度特点

整体合金刀具精度可通过精密磨削机床

及工艺可保证，而可转为精密铣刀精度

保证需要考虑的因素更多。

刀片磨削精
度误差

刀具制作精
度误差

刀片刀具装配精
度误差
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新型数控刀具技术和应用-高精度特点

标准刀片+偏差刀杆 标准刀杆+偏差刀片

偏差刀杆+偏差刀片
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新型数控刀具技术和应用-高精度特点

刀片槽型变化空间广阔

刀具跳动90%控制在0.01mm
10%控制在0.015mm
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新型数控刀具技术和应用-高精度特点
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新型数控刀具技术和应用-高可靠性特点

萨洛蒙指出：

切削温度随
切削速度增大而
提高，当切削速
度达到V临界时，

切削温度又随切
削速度的增大而
下降。
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新型数控刀具技术和应用-高可靠性特点

WC （0.4－0.5µm ）超细晶
粒硬质合金，

高强度、高耐磨性

保证了刀具的优良性能。 超细晶粒硬质合金X1500

铝合金高速铣刀，应用于上万
转加工要求的航空航天行业
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新型数控刀具技术和应用-高可靠性特点

R部分与周刃无缝连接

传统产品－R3

R部分与周刃有缝连接

当ap>R时接缝处易破损
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新型数控刀具技术和应用-高可靠性特点

不平衡质量产生一个离心力

1.影响主轴平稳运行与主轴轴承

的磨损；

2.影响刀具的使用寿命；

3.影响工件的表面质量。

刀具出厂前一般都作刀具动平

衡试验（尺寸和质量小的可免）。

用户在使用刀具时，更应该进
行机床主轴/刀夹/刀具的整个系统

动平衡。
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加强应用研究，促进数控刀具快速发展

机械加工对于
数控刀具的需求

刀具研发设计

有限元分析

切削热分析

切削力分析

切削振动分析

切削试验验证
（数据库）

刀具市场验证

数字化辅助手段

高速影像分析

如果把新型数控刀具的研究开发

归纳为上图，刀具应用研究渗透

于每个环节。加强应用研究，促

进数控刀具快速发展成为必须。
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感谢对株硬刀具发展的关
注！


